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Abstract or DE3722236 
The Invention reletes to an injection mould for 
producing nail cJrpa. Hittierlo it was known to 
produce dips rndrviduany or in multi-cavity 
moulds, so tnat clip strands of nnlt« length 
were produced. The object of the Invention is 
to provide 8 mould for producing continuous 
lengthG lo facilltatd tha procossing of clips in 
nail drivers. The Invention provides for the 
mould for producing condnuous dips lo nave a 
core plate, a stripper plale and a mould plate, 
for the mould to have n rows wi(h m clip 
CBvitieB which are connecled to one another 
by oonnecling tabs, for said plates to be 
guided with columns and for a periodically 
dispfaceable conveying plete to be provided 
laterally with respect to the mould. A control 
effiecta the moving of (he oonveying plate into 
the open mould, the n . m clips being moved 
out by a distance S. During mould closing, the 
connecting labs of the lest dips project into the 
mould. 
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) Spritzgu&form 2ur HarstaJlung von Nagelachallen 

Dfa Erflndung batrifft eine Spntzgu&form £Ur HerstellUng 
vonNagel&cholldn. 

Bfeher war ea bekannt Schallan alnzoln odor m Mehrfaeh- 
formen zu fertigari* so daft Schallanatrange von begranzter 
Lfingaantstenden. 

Aufgobo dor Erflndung 1st aine Porm zur Hentalking von 
EndloOTtrdngen zu schaffion, urn die Verarbaltung der Schel- 
len hi Nsglern zu arialchiern. 

Dl9 Erflndung slaht vofr dafi die Form zur Hareteltung von 
Endrosschallan eine Kemplatta, ohie Abstrefforplatta und 
eIne Formplette eiffwalst^ da& die Form n Ralhan mit m 
Schenenneatern aufwaJat. dte durch Verblndungslaechon 
mrteinander varbunden sind, dfiB djese Flatten mit Saulen 
gaffltiit zfnd und dafiaehwirts dor Form sine periodi9ch ver- 
schlabbara TranagKkriplane vorgaeohen iat. Elna Stauamng 
bewlrtct daa Elnfahran der Tranaportplatta in die gedffnote 
Form, wobel die n • m SchBllen um aina Stracke S herausge- 
fahren werdan. Bei der Formschllefiung ragen die Varbln- 
dungslaaohan der letzten Schallan In die Form hinain. 
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PatemaiuprOche Schellen um eine Strecke S herausfShrt und daB bei der 

FonnschlieBung die Verbindungslascheii der letzten 
. 1. Sprhzgufiform zur Hentellung von Nagel^chel- Schellen in die Form bineinragen. 
len, die durch SoUbruchstege miteinander verbun- Bin Ausfiihrung^beispie] der Erfindung wird anhand 
den sjnd, dadiirch gekeiiiuelGhnet» 5 von Rg. 1 - 5 der Zeichnuog erliutert 

daB die Form zur Henteliung von Endlosschclien Fig. 1 zeigt eine Anordnung von beisptelsweise zehn 
eine Kemplatte (13), eine Abjtreiferplatte (15) und gemeinjam produzicnen Schellenreihcn. 
eine Formplacte (14) auf wel5t, Fig. 2 einen Quersfchnitt durch die SpritzguBfonn im 

daB die Form n Reihen mil m Schdlcnnestern auf- er$cen Herstellungsschritt, 
weist. die durch Verbindungslaschen (11) mheinan- 10 Fig. 3 den zweiten Schritl; 
der verbunden sind. Fig. 4 den driiten und 

daB diese Flatten mit SSiiJen gefUhrt sind, Fig. 5 den vierten und letzten Schritt eines SpritzgtiB- 

dafi seitwirts der. Form eine periodi^ch verschieb- zykius. 

bare Transportplatte (17) vorgeseiien ist. In Fig. 1 and die Schdlenrelhen mIt 1 - 1 0 bczeichne t 

daB eine Stcuerung das Einfahrcn der Transport- 15 Innerhalb Jeder Reflie sind die ScheHen, zum fieispiel la, 
plane (l7>in die gcdffnete Form bewirkt, lb durch Laschen 11 miteinander verbunden. Die einzel- 

daB die Transporcplatte (17) die /i • /n Schellen um nen Reihen werden durdi zusfltzliche Querstege 12 zu- 
eine Strecke Sherausfabrt und sammengehalten. 

daB bei der Formschlieflung die Verbindungsia- Wenn beispielsweise die SpritzguBform so ausgestal- 
schen (llfl^der letzten Schellen in die Form hinein- 20 tet ist, daB 10 Reihen zu je 1 1 Schellen in einem Zykius 
ragen. gespritzt werden. so ent$teht in einem Axbeit^gang die 

2. SpriaguBForm nach Anspnich 1. dadurch ge- in Fig. 1 abgebikiece Schellenmatie. 
kennzeichnet, daB Qber der Formplatte (14) eine Durch ein nodi zu beschreibendes Transportsystem 
Auswerferplatte (16) mit n ♦ m Auswerferstiften wird diese Matte so weit au6 der gcCJffnctcn Form her- 
(16a— t6A)angeordnetsmd. 25 ausgezogen, daB im nidisten Arbeitsgang die Laschen 

3. SpritzguBform nach Anspnioh 1, dadurch ge- 11a der Schellen Ia bis iOa mit euigespritzt werden. Es 
kennzeichnet, daB die Transportplatte (17) als entsteht also eine Endlosmatte, die durch Abtrennen der 
Saugplatte ausgefilhrt und Ober eiri gesteuertes Querstege(12ainFijg, l)i^get^elmta1Ifwickelba^eRei- 
Venlilm^teinemVaklnJmc^Teuge^verbundenist hen zerlegt wird. 

4. SpritzguBform nacli Anspruch U dadurch ge- 30 In Fig. 2 ist ein Querschnltt der geschlossenea Spritz« 
kennzeichnet, daB zwischen den Schellenreihcn guBform dargestcllt Sie besteht im wesentlichen aus 
(1 - 10] zusatziiche Quentege (12) vorgesehen sind, einer Kemplatte 13, einer Formplatte 14, einer Abstrei- 
die das Ausformen erleichtem ond die vor dero ferplatte 15^ einer Auswerferplatte 16 und einer IVans- 
Aufrolien der Schellenreihcn (i— 10) entferiibar portplatte 17. Zwischen der Kemplatte 13 und der 
nnd. 35 Formplatte 14 liegt eine frisch gespritzte Reihe von 

Schellen la Eine vorher gespritzte Schellenrelbe 19 
Beschreibung Jiegt auf der Transportplatte 17. Mit 20 lat ein Nieder- 

halter bezeichnet Die Auswerferplatte 16 trigt Aus* 
Die Erfmdung betrint eine SpritzguBform zur tier- werfentifteiea-ieAdieaufdemRGckenderSclieilen- 
stellung von Nagelschellcn, die durch SoUbruchstege 40 reihe 18 aufliegea 

miteinander verbunden sind. Im zWeiten Schritt wird nun entaprechend fig. 3 die 

Bisber war es Qblich, NagelscheUen einzein auf die zu Kemplatte 13 und die Abstreiferplatte 15 nach nnten . 
befestigende Leitung aofzudrtlcken und durch Einschla- bewegt Erne Steuerung bewirk^ daB unmlttelbar an- 
gen eines Magels zu befestigen. Diese Handhabung ist schlieBend die Transportplatte 17 nach rechts unterdie 
sehr zeitraubend und erschwert die Anwendung von 45 Schellenreihe 18 fUirt Der al^esenkte Kiederhaher 20 
elektrisch Oder pneumatisch angetriebenen Naglera verhindert, daB die Schellen mit bewegt werdea 

Aua dem deutscben Gebrauchsmuster 63 159223 ist Im nttchsten Arbeitsgang (Flg.4) bewegt sk:h die 
es bekannt, mehrere Megelschellen Qber Sonbruchsiel- Formplatte 14 nach oben, wahrend die ScheDeo 16 
len mheinander zu vcrb'mden, so dafl Schellenreihcn durch die Auswerferstifte 16a-16/r fcstgchalten wer- 
entstehen. Alcemativ wird vorgescMagen, mehrere 50 den, sich also aus der Formplatte 14 faerauslOsen. Mit 
Schellen kreisringformlg anzuordncn, wobei entweder . anderen Worten liegen die sich abkohlenden Schellen 
speichenartige Anspritzkanfile als abtrennbare Verbin* 18 frci auf der TYansportplattc 17. Wenn diese Platte 
der vorgesehen sind oder die Verbindungsstege tangen- jetzt unter Mitnahme der Schellen oach finks gefahreh 
tial von Schelle zu Schellc verlauf en. wird und sich die Flatten 13» 15 emeut anheben, liegt die 

. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugnindc, eine preis- 55 Ictzte der Schellen 18 auf dem Positionskem 13a; wobei 
ganstigc SpritzguBform fOr die gleichzeitige HersteJ^ die Verbindungsiasche 11a in die ofFene Form hinein- 
lung von mehreren bclicbig langen Schellenreihcn zu ragt. Dun;fa das Absenken der Flatten 14, 16 wird die 
schaffen. die halbautomatisch mit kraftbetrjebenen Fonn geschlosaen und cs kann — wie Fig. 2 zeigt — 
Naglem verarbeicet werden kdnnen. emeut elngespritzt werden. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe dadurch, daB die 50 Bei einer VIelfachform mit n ' in Schellennestcm 
SpnczguBform eine Kemplatte. eine Abstreiferplatte wird eine entsprechende Anzahl von Anspritzkanttlen 
und erne Formplatte aufweist. dafi die Form n Reihen vorgesehen. Fig. 1 zeigt, wie jcde Schelle mit alien be- 
mit m Schellennestern aufweist, die durch Langslaschen nachbanen durch Laschen und Stege vertunden isL Die 
nuieraander verbunden sind, daO diese Flatten mit Silu- Anzahl der spater abzutreraienden Siege 12 kann unter 
len gefOhn smd, dafi seitwflrts der Form eine periodisch es Umstnnden erheblich verringert werden. 
versohiebbare Transportplatte vorgesehen ist, daB eine Um einen sicheren Halt der Schellen auf der TVans- 
Steuerung das Einfahren der Transportplatte in die ge- portplatte 17 zu gcwahrleisten. kann diese mit poriVser 
of fnete Form bewirkt, daB die Transportplatte die n • in Oberf Utohc als Saugplatte ausgebildet und mit einer Va- 
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kuumpumpQ verbunden sein, Durch em Magnetventil in 
der Zuleitung kdnnen die Schellen gezieh festgehalten 
und frdgegeben werden. 

Bci cntsprechender Formgestdtung der SchelienfOfie 
und guter Haftung aiif der ansaugenden TVansportplat- 5 
te 17 kann unter Umstttnden die Auswerferplatte 16 mil 
denSdften 16a— 16Jbweggelafisenwerden. 



10 



15 



20 



25 



30 



40 



SO 



55 



60 



65 



03/08 2007 09:12 FAX 02920 340600 
• • • . 



UDL CARDIFF 



* WADDLEY&PAT-NASH l2|007/009 




808B63/68 



03/08 2007 09:12 FAX 02920 340600 



UDL CARDIFF 



^ WADDLEY&PAT-NASH l2|008/009 



3722236 



Pig. 2 




Pig. 3 




16 a -• 16h 



Fig. 4 



A3 



3-16 
14 



Pig. 5 



,,13 



'13a 



